
製作工程フロー

材料リスト手配書作成
（図面に製作注意事項書き込み指示する）

製作注意事項ミーティングにて、打合わせ

材料入荷

製作者にて
資材入荷検査
材料整理

製作者選定

製作打合せ
検査方法確認

材料チェックリスト確認後
製作開始

ケガキ・寸法・開先・写真
チェックリストで確認

製作終了

完成検査

組立

検査終了後
完成検査依頼

検査合格後出荷準備

出荷

責任者

担当者 担当者 担当者

機械加工リスト作成 工程表作成 検査書作成

材料搬入後加工先へ
材料搬入

毎朝ミーティングにて
進行状況確認発表

検査写真は毎日
作業終了後事務所に渡す

機械加工仕上り納期に
完成確認後引取

機械加工検査

検査責任者にて中間検査
（検査日はミーティングにて決定）

検査員ケガキ、仮付、寸法
チェックリストで確認

検査責任者にて中間検査

検査責任者にて完成検査

検査合格後出荷準備依頼

検査書類完成

寸法検査書、チェックリスト回収


